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The invention relates to a punching machine in which the workpiece (17) is mounted on a mounting plate 
(1) of a work table or the like and can be displaced there relative to the tool (21), it being possible to 
punch a plurality of openings or holes (1 8) one behind the other into the workpiece by means of at least 
one hole punch (21) which can be moved vertically downwards and, during and after the punching 
operation, enters a corresponding recess in a die (20), the punch and the die forming between them a 
cutting edge which cuts out the opening or hole from the workpiece. This punching machine is to be 
designed in such a way that stepwise displacement of the workpiece to the location of the next punched 
hole can be performed effortlessly and, in particular, automatically despite the relatively severe burr 
formation which may occur. For this purpose, the invention envisages that the workpiece should be 
subjected to an upward stroke (19) relative to the die before and during the displacement following a 
preceding punching operation. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist g est el It 
© Lochstanze 

(§) Eine Lochstanze, bei welcher das Werkstuck auf einer 
Auflagerplatte eines Arbeltstisches Oder dergleichen aufge- 
lagert und dort relativ zum Werkzeug verschlebbar ist, wobei 
rnehrere Offnungen oder Locher hintereinander in das 
Werkstuck mittels wenigstens eines senkrecht von oben 
nach unten bewegbaren Lochstempels einstanzbar sind, der 
in eine entsprechende Ausnehmung einer Matrize wahrend 
und nach dem Stanzvorgang eintritt, wobei zwfschen Stem- 
pel und Matrize eine Schnetdkante gebildet ist, die die 
Qffnung oder das Loch aus dem Werkstuck ausschneidet, 
soil so ausgebildet werden, daS trotz einer gegebenenfalls 
relativ starken Ausbildung eines Grates ein taktweises 
Verschieben des Werkstuckes zur Stella des jeweils nach- 
sten StanzJoches muhelos und insbesondere auch automa- 
m tisch moglich ist. 

Hierzu ist erfindungsgemaS vorgesehen, daft das Werkstuck 
L vor und wahrend der Verschiebung nach einem vorherigen 
Stanzvorgang einem nach oben gerichteten Hub relativ zur 
Matrize unterworfen wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Lochstanze, bei welcher 
das WerkstOck auf einer Auflagerplatte eines Arbeitsti- 
sches oder dergleichen aufgelagert und dort relativ zum 
Werkzeug verschiebbar ist, wobei mehrere Offnungen 
oder Locher hintereinander in das Werkstuck mittels 
wenigstens eines senkrecht von oben nach unten be- 
wegbaren Lochstempels einstanzbar sind, der in eine 
entsprechende Ausnehmung einer Matrize wahrend 
und nach dem Stanzvorgang eintritt, wobei zwischen 
Stempel und Matrize eine Schneidkante gebildet ist, die 
die Offnung oder das Loch aus dem Werkstuck aus- 
schneidet 

Nachteilig bei dieser bekannten Anordnung ist es, daB 
wahrend des Stanzvorganges sich am Werkstuck im 
Umfangsbereich der Offnung ein Grat ausbildet, wel- 
cher in die Matrize hineintritt Diese Graiausbildung 
tritt umso starker auf, je mehr die Werkzeuge, also 
Stempel und/oder Matrize verschHssen sind 

Die Gratausbildung hat zur Folge, daB das Werkstuck 
sich zur nSchsten Stanzlage nur rauhevoll verschieben 
laBt, weil das zuvor gestanzte Loch und der dadurch 
gebildete Grat das Werkstuck relativ zur Matrize in 
dieser festhalt Die durch den Grat auftretende Behinde- 
rung kann sich auBerdem umso starker auswirken, je 
mehr Locher bereits in das Werkstuck eingebracht sind. 

Der Erfindung liegt demgem§B die Aufgabe zugrun- 
de, eine Lochstanze der eingangs genannten Art so aus- 
zubilden, daB trotz einer gegebenenfalls relativ starken 
Ausbildung eines Grates ein taktweises Verschieben des 
Werkstiickes zur Stelle des jeweils nachsten Stanzlo- 
ches muhelos und insbesondere auch automatisch mdg- 
lich ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das WerkstQck vor und wahrend der Verschiebung 
nach einem vorherigen Stanzvorgang einem nach oben 
gerichteten Hub relativ zur Matrize unterworfen wird 

Auf diese Weise wird erreicht, daB sich die Grataus- 
bildung nicht mehr hindernd gegen die Verschiebung 
des Werkstuckes zum nachsten Strangplatz auswirken 
kann, da aufgrund des Hubes der in die Ausnehmung 
der Matrize reichende Grat aus dieser herausgehoben 
wird, so daB eine Querverschiebung quer zum Grat und 
quer zur senkrechten Erstreckung von Stempel und Ma- 
trize moglich wird. 

Dieser Hub kann relativ klein sein, insbesondere ist er 
von der Hohe des Grates abhangig, der seinerseits ma- 
terialabhangig ist In der Regel genugt es, wenn der Hub 
eine GrdBe von etwa 2 mm hat 

Der Hub kann zweckmaBigerweise durch ein Anhe- 
ben der Auflagerplatte und/oder der Arbeitstischplatte 
bewirkt werden. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Auflagerplatte 
und/oder die Arbeitstischplatte an ihrem der Matrize 
und dem Werkzeug abgewandten Ende mit einer gelen- 
kigen Lagerung versehen ist, wobei dieses Ende der 
Auflagerplatte urn eine horizontale Achse schwenkbar 
ist Dies bedeutet, daB in diesem Bereich die Auflager- 
platte keinen Hub durchfuhrt, so daB der Hub nur werk- 
zeugseitig, also auf der der Gelenkachse abgewandten 
Seite sich auswirkt 

Ein besonderer Vorteil dieser Anordnung besteht 
darin, daB aufgrund der Verwendung einer die eine 
Kante der Auflagerplatte festlegenden Gelenkachse 
moglich ist, gleichwohl die Auflagerplatte exakt in der 
Maschine wahrend des Stanzvorganges zu lagern. 
Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn die Loch- 



836 Al 




stanze mit einer Anschlagschiene versehen ist, welche 
mit in verschiedenen Lagen zur Schiene an dieser befe- 
stigbaren Halterungen versehen ist, wobei zus&tziich zu 
ihrer Querbewegung die Anschlagschiene relativ zum 
5 Arbeitstisch und in Richtung ihrer Langsachse beweg- 
barist 

Bei dieser Anordnung ist es namlich wesentiich, daB 
die Anschlagschiene sich in beiden Richtungen mQhelos 
verstellen laBt; was in besonderer Weise eine Beweg- 
io barkeit des Werkstiickes nach dem Stanzvorgang erfor- 
derlichmacht 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausffih- 
rungsbeispielen in der Zeichnung naher eriautert 
Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung ein Aus- 
15 fuhrungsbeispiel der erfindungsgfemaBen Lochstanze. 
Fig. 2 ist die Lochstanze nach Fig. 1 bei auf der Ar- 
beitstisch- und Auflagerplatte 1 gehaltertem WerkstOck. 

Fig. 3 ist in schematischer Darstellung und vergrdBer- 
tem MaBstab der Schnitt III - III nach Fig. 2. 
20 GemaB Fig. 1 besteht die Vorrichtung aus einer Ar- 
beitstisch- und Auflagerplatte 1 und einer Anschlag- 
schiene 2, die gegenGber der Arbeitstisch- und Auflager- 
platte 1 in zwei durch die Doppelpfeile 3 und 4 wieder- 
gegebenen Richtungen verschiebbar ist Zur Verschie- 
25 bung in Querrichtung gemaB dem Doppelpfeil 4 ist ein 
Schrittmotor 5 vorgesehen, der eine Spindel 6 antreibt, 
die in eine Spindelmutter an der Anschlagschiene 2 ein- 
greift und damit die Anschlagschiene 2 in Richtung des 
Doppelpfeiles 4 bewegt Auf der gegenuberliegenden 
30 Seite wird die Anschlagschiene 2 synchron durch eine 
entsprechende Spindel 7 angetrieben. In Richtung des 
Doppelpfeiles 3, also in Langsrichtung der Anschlag- 
schiene 2 wird diese mittels eines Schrittmotors 8 Qber 
eine Spindel 9 bewegt 

35 DieeigentlichenWerkstuckhalter,dieinunterschied- 
lichen Abstanden zueinander aufgrund der Bohrungen 
10 in der Anschlagschiene 2 an dieser anbringbar sind, 
sind mit 1 1 und 12 bezeichnet 
Ein Lochstempel 16 wirkt in Richtung des Pfeiles 13 
40 auf die so gehalterten WerkstQcke, wobei der Matrizen- 
halter 14 gestrichelt angedeutet ist und dieser bzw. das 
Werkzeug sich durch eine Offnung 15 im Arbeitstisch 
hindurch erstrecken kann. 
Fig. 2 ist die Lochstanze nach Fig. 1 mit einem auf die 
45 Arbeitstisch- und Auflagerplatte 1 aufgeiegten und dort 
gehalterten Werkstuck 17. Dieses soil mit Stanzldchern 
18, wie schematisch angedeutet versehen werden. Da 
die Stanzidcher 18 hintereinander gestanzt werden, 
wird die Verschiebebewegung des Werkstuckes 17 
so durch den Grat der jeweils zuvor gestanzten Ldcher 18 
in der beschriebenen Weise behindert Diese Behinde- 
rung wird vermieden, wenn die Arbeitstisch- und Aufla- 
gerplatte 1, wie erfindungsgemaB vorgesehen, einem 
Hub unterworfen wird. 
55 Dieser Hub kann beispielsweise dadurch zustande 
kommen, daB die Arbeitstisch- und Auflagerplatte 1 an 
alien vier Ecken, also in Richtung der Pfeile 19, gleich- 
maBig angehoben wird, und daB im angehobenen Zu- 
stand das WerkstQck 17 verschoben wird. 
6o Eine besonders vorteilhafte Methode zur HerbeifQh- 
rung des Hubes besteht aber darin, daB, wie in Fig. 2 
dargestellt, die Arbeitstisch- oder Auflagerplatte 1 an 
ihrem der Matrize 20 (vgL Fig. 3) und dem Werkzeug 21 
abgewandten Ende mit einer gelenkigen Lagerung (La- 
ss gerbdcke 22 und 23) versehen ist, so daB dieses Ende der 
Arbeitstisch- oder Auflagerplatte 1 urn eine horizontale 
Achse 24 schwenkbar ist Die Arbeitstisch- und Aufla- 
gerplatte 1 wird also in Richtung des Doppelpfeiles 25 
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um die Achse 24 herumgeschwenkt, wobei in diesem 
Bereich der Schwenkweg auBerst gering ist, weil am der 
Achse 24 gegenuberliegenden Ende, also im Bereich von 
Werkzeug und WerkstQck, der Schwenkweg gemaB 
Doppeipfeil 26 nur etwa 2 mm betragen muB, um das $ 
Werkstuck 17 relativ zur Arbeitstisch- und Auflager- 
platte 1 zu verschiebea 

Die Hub- oder Schwenkbewegung kann automatisch 
erfolgen und an den Verschiebevorgang angekoppeh 
sein. ;."« 10 

Fig. 3 verdeutlicht in stark vergroBertem MaBstab 
und in schematischer Darstellung diese Verhaltnisse 
zwischen der Matrize 20 und dem Werkzeug 21 (vgL 
Fig. 2) wird eine Schneidkante gebildet, die bei einer 
Stanzbewegung in Richtung des Pfeiles 13 gegen das t5 
WerkstQck 17 zur Ausbiidung eines Grates 27 fOhrt, der 
in die zugehorige Ausnehmung 28 der Matrize 20 hin- 
einragt, so daB eine Verschiebung des Werkstuckes 17 
in horizontaler Richtung behindert ist Um die Verschie- 
bung dennoch mQhelos durchfQhren zu konnen, wird 20 
das Werkstuck 17 einem Hub unterworfen, bei welchera 
es in Richtung des Pfeiles 29 von der Matrize 20 weg 
bewegt wird, so daB der Grat 27 aus der Ausnehmung 
28 heraustritt Diese Hubbewegung des WerkstQckes 
17, mit welcher es von der Matrize 20 getrennt wird, 25 
wird durch die Arbeitstisch- und Auflagerplatte 1 her- 
beigefQhrt, welche im Lochbereich das WerkstQck 17 
untergreift und bei ihrer Bewegung in Richtung des 
Pfeiles 30, das auf diese Weise in Richtung des Pfeiles 29 
bewegte Werkstuck mitnimmt 30 

Nach dem Verschiebevorgang, wenn sich also das 
Werkstuck 17 in der nSchsten Stanzposition befindet, 
wird die Arbeitstisch- oder Auflagerplatte 1 entgegen 
der Richtung der Pfeile 30 zuruckbewegt, so daB das 
Werkstuck 17 wieder zur Auflagerung auf der Matrize 35 
20 kommt und der nachste Stanzvorgang durchgefuhrt 
werdenkann. 

Patentanspruche 

40 

1. Lochstanze, bei welcher das Werkstuck auf einer 
Auflagerplatte eines Arbeitstisches oder derglei- 
chen aufgelagert und dort relativ zum Werkzeug 
verschiebbar ist, wobei mehrere Offnungen oder 
L6cher hintereinander in das WerkstQck mittels 45 
wehigstens eines senkrecht von oben nach unten 
bewegbaren Lochstempels einstanzbar sind, der in 
eine entsprechende Ausnehmung einer Matrize 
wahrend imd nach dem Stanzvorgang eintritt, wo- 
bei zwischen Stempel und Matrize eine Schneid- 50 
kante gebildet ist, die die Offnung oder das Loch 
aus dem Werkstuck ausschneidet, dadurch ge- 
kennzekhnet, daB das WerkstQck (17) vor und 
wahrend der Verschiebung nach einem. vorherigen 
Stanzvorgang einem nach oben gerichteten Hub 55 
relativ zur Matrize (20) unterworfen wird. 

2. Lochstanze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hub eine GrdBe von etwa 2 mm 
hat 

3. Lochstanze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB der Hub durch ein Anheben 
der Auflagerplatte und/oder der Arbeitstischplatte 
(l)bewirktwird 

4. Lochstanze nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufla- 55 
gerplatte und/oder die Arbeitstischplatte (1) an ih- 
ren der Matrize (20) und dem Werkzeug (21) abge- 
wandten Ende mit einer geienkigen Lagerung (22, 
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23) versehen ist 

5. Lochstanze nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ende der Auflagerplatte und/oder 
der Arbeitstischplatte (1) um eine horizontal Ach- 
se (24) schwenkbar ist 

6. Lochstanze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Loch- 
stanze mit einer Anschlagschiene (2) versehen ist, 
welche mit in verschiedenen Lagen zur Schiene an 
dieser befestigbaren Halterungen (11, 12) versehen 
ist, wobei zusatzlich zu ihrer Querbewegung die 
Anschlagschiene (2) relativ zum Arbeitstisch (1) 
und in Richtung ihrer Langsachse bewegbar ist 
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